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Houle mobile pour bordur s t caniveaux 

La presente invention c n rne les travaux rouvi rs,ell 8 rt 
a coaler les bordures de trottoir avec pu sans caniveaux.les ca- 
niveaux double revers.les so line destines aoloquer les chaussees 
5 proYi8oires 

La solution habiwellenent utilised consiste k placer bout k 
bout des elements preiaoriques 

II exisie des machines a couler les bordures mais leur comple- 
xity et leur ^omp)encombrement sont tels qu'il faux d'enormee 

cnantiers pour pouvoir les utiliser 

to _ 

Le disposixiir objev de ^invention pernex d*obtenir des rende- 

ments Aleve's Sa taille reduite et sa simplicity lui permefctent 

de rester rentable sur de petits cnantiers 

Le dispositir objefc de l*£inren-tlaa avance sur uae forma plus 

ou iioins bien re*gl6e 

is — - 

La figl montre le profil normal deujve- bordur a T2 a*ec caniveau 
CS2 en elements pr$f abriques.la partie hachuree represents le 
. beton de posejla fig 2nontre le profil tel qu f il est cqul* par 
la machine 

La machine comprend un cmariot automotmur et un moule 

20 

La fig 4 montre le chariot tu de desaus sans ses organes moteurs 
les traits interrompus representent les roues lorsque la machine 
decrit une courbe deun rayon donne.La fig 6 qui est la coupe A-A 
de la fig 4 montre que l^SBieu pivots autour de son axe. la fig 
25 7 qui est la coupe B-B de la fig 4 montre *galement que l^ssieu 
pi vote autour de son axe f cet essieu eat moteur; bp repr^sente la 
boite de vit sse-pont qui st ceLle d'un typ c. urant de vehicul 
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autoaobile. representel aoteur electriqa qui traneaet son 
aouveaent a 1* bolt de vitesae par un entrapment a cnaine. 
Dans la fig 7 lea deal arbree da reu s- 4 lea paliera las soute- 
nant n'ont paa 6x6 representee afin deviter la surcharge du cro- 
5 quia. La fig 8 eat un egrandieeeaent de la partia arriere du cna- 
riot tu de deaeue. Dane lea fig 647 U represente lea plaquea d- 
uaure intercaleea antra lee plaquea circulairaB d'eeeieu at lee 
profile du comaerce aur leequele ae trouve aoudee ou boulonnee 
la tola Z dea fig 4-6-7-8.1a fig 3 eat una vue de profil de la 
10 machine C E est la groupe alectregene dont le courant eat trane- 
aU, au-ao-teux_.electrique de la fig 7 par un rheoatatjla carroaa 
sage du groupe reooit un aiege non represent*,* repreaante la 
reaarra a baton le aena do narche eat indiqua par la flecae;le 
volant Vperaet de diriger la aechine par le eystene indiqua fig 
15 II. Le mouvement du volant eat trene.it par via helicfidale a un 
pigaon P olavete aur un arbre eoutenu par lea paliera representee 
en fence aur la fig II a cheque eitreaite de 1'arbre ae trouve 
un petit taabour.Laa cablea reliant lea taabaurs anx aaaiaux aont 
enroulia de telle naniere que lbrsque ceux placed en X ae derou- 
lent.ceux placea an T a'enroulent.Le dianetre dea taaboure eat tel 
20 que la longueur de derouleaent et d'enrouleaent du cable lui eoit 
inferieure afin d'eviter le cbevauchement du cable aur le tambour 
• Le reglage de la tenaicn dea cablea ae fait au niveau de I'eaeieu 
Lea fig 3-4-8 aontrent lea reglettes I places dana le prolonge- 
aent da l'axe longitudinal de la nachine.Lee plaquea circulairea 
25 d'esaieux aont gradueea en indication de longueur de rayon de 
courbea, La machine avance en ligne droitte jusqu'a ce que eon 
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ax tranav real vi nne se conf ndr av c le rayon de courbe abou- 
tissant au point de tangence.La ma nine s'arrSt* sur place; les 
roues sont orient^es jnsqu'a lecture du rayon voulu sur lea pla- 
ques d'essieux dans le prolongeaent vertical dee rSglettes I 
La machine repart y une correction a lieu au passage a chaque point 
tel qu'indique" fig 9 & 10. Arrive k la fin de la courbe I'axe 
transversal de la machine se confondant avec le rayon aboutissant 
au point de tangence la machine s"arrete|les roues qui sont dans 
la position indiquee en trait inter rompu fig 4 viennent dans la 
position indiquee en trait plein la machine repart # La vi tease 
du moteur thermique entrainant 1 r al ternateur, le* rheostat, Tee 
quatre rapports avant f le rapport arriere de la boite de Vitesse- 
pont sont autant de facteurs cap able a de modular la Vitesse de 
travail de la machine en fonction des profile a couler et du 
plus ou aoino bon nivellement de la forme sur laquelle la machi- 
avance 

La fig 9 repre"sente schematiquement la machine vue de dessusiles 
points 1-2-3 sont implantes par un geonetre at paralleles au fil 
d f eau du profil a couler;un cordeau pent fctre tendu d'un point a 
l*autre;la rSglette* de la fig 13 doit venir en prolongement de 
l»axe vertical du cordeau; dans les courbes les points sont plus 
rapprochSs.Le b$ton arrive prfct a I'emploi sur le chantier; il 
est d6vers6 dans la reserve k be ton par la goulotte Gdu camion 
transporteur fig 10 et aboutit au moule.La fig 12 est une vue de 
la reserve k be ton ;lk fig 13 est la goulotte place*e entre le mou 
le et la reserve, elle est demontable afin de diminuer la largeur 
de la machine et de permettre alnsi son transport dans une ca- 
mionnett d typ ubu 1,1 b dimefctions horB tout choisi s 
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etant de 120 centimetres pour la largeur et de 260 centimetres 
pour la longueur etant Men entendu que des constructions plus 
grandes ou plus petites peuvent etre t6 alis^es.Sur la fig 13 
la r^glette sup erpo san t le point ou le cordeau est representee 
La fig 15 represente le moule qui se fixe sur la goulotte fig 13 
le coulage des bordures pouvant se faire depuis une route exis- 
tante fig 5 ou depuis une forme de route en construction fig 10 
la goulotte de la fig 13 permet au moule de se fixer en deux 
positions dont la difference est celle existant entre les axes 
S et S'.Dans le moule est manage le trou circulaire ? au travers 
duquel passe un Tibretnr k aiguille entraine elec triquement grfcce 
au courant fourni par le groupe elec tro gene; le moule ne devant 
pas Tibrer le ribreur est fixe sur caoutchouc comme indique fig 
21. la fig 14 represente la partie mobile du moule, le profil qti 
y est inscrit peut-fctre modifie l«invention etant valable pour 
15 un maximum de types de bordures.La fig 16 represente le montage 
de la piece 14 sur la piece I5lle montage represente la piece 
14 suivant la coupe D D et la piece 15 suivant la coupe C C 
La piece K,percee et filetee est soudee sur le moule fig I6&I7 
20 les tiges filetees, une de cheque cote du moule sont risBees 
dans les pieces'* de maniere k ce que leurs embases soient de 
niveau,la piece 14 est alors amenee sur les embases.les goupilles 
H sont placees les petites poulies k gorges reglables sont placees 
sur la section carree des tiges filetees et reliees entre ellee 
25 par une courroie trape zoldale dont la tension est assume par les 
flasques mobiles des poulies une deuxieme poulie de plus grand 
diame trees t placee an dessus d'une petite poulie et se trouve 
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relive par un c urr ie trap**>Idale k un sjatene Man eurr* aanu- 

llea nt d puis 1 siege du endue teurjsur la fig 9,au point a 
une poulie.au point b les deux poulies de la fig I6 t au point c 
une poulie a*ec connande nanuellejl 'application de la piece 14 
sur la piece 15 se fait par troia galets situ*e de chaque co t* 
eet months sur des axes exentr*a fig 17.. 

L'excution des bateaux ou bordures surbeissles se realise par le 
dispositif de la fig I4|la piece H est plaqufe eontre la piece 14 
par rondelles et Serous se fixant sur lea tiges filet*es 4 qui 
font partie de la piece I4jla Tue de dessua de la piece 14 aon- 
tre une avanc*e possedant un perceaent filet* f,la tige file We 
Q-est solidaire de la piece H; la aanoeurre du Tolant V permet 
de rendre la piece H aobile sur la piece 14 
Le r*glage en altitude de la piece de la fig 14 se fait aenu- 
elleaent par les poulies*Le repere altia*trique est fix* sur la 
partie E de.la fig I4^^toawiattnlx W ^ 1 a'agit 
en fait d'une boite sombre an fond de laquelle se trouve une gla- 
ce sur laquelle est inscrust*e une croix,la barre rerticale indi- 
" qaant I'alignement et la' barre horisontale le nirellenent.un jea 
de glaces envois l*iaage au conducteur 

Soit PI un depart de pente,P2 un point situ* h un aetre f P3 un 
point intera*diaire f P4 un point situ* k un aetre,P5 le depart de 
la machine fig 22, la fleche le sens d 1 aranceaent; soi t k tendre 
un cordean entre PI * P2 et entre P3 & P4»placer en PI & P3 un 
25 trepied tel que fig I8*en P3 f aettre la fente de la nivelette a 
une hauteur donn*e an dessus du fil d'eau projet* et reper* sur 
PJ.nettre la nirelette de niveau avec le v*rin a Tis fig 19. 
fin PI fairs de atee avec la nir lette fig 23 dans laqu 11 1 
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represent une forte lampe.la fente est obturee par la piec 
represents fig 24 qui possed deux trous, 1 premi r tr u est 
place au fil a plomb sur 1'aie vertical du c rdeau.l second in- 
digue le fil d'eaujde none la piece fig 20 vient sur la nivelette 
placee enP3 .Le yerin a Tis de la fig 23 permet d'anener le rayon 
luaineux sur le repere altiaet'riqne de la aacnine en passant h 
travers lea trous oolongs de la nirelette placee en P3 ,1a petite 
dimension de ces trous est le double au noins des trous de la fig 
24, le rayon ne devant pas toucher les bords sous peine de devia- 
10 tion. 

Le profil sortant de la machine ne presentant pas nn liBsa- 
gs parf-Bit,la pieee fig 25 eet destinee a- jouex Is r«le de lis- 
seuse ea passant plusieur fois appuyee aodereaent sur le profil 
14 elle est nanoeuvree aanuelleaeat 
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RE VENDI CATIONS 

I) Diapositif permettant de couler rapidenent 1 s bordur 3 de 
trottoir avec ou sans caniveaux, les caniveaux double revere et 
autres profile courants dans les travaux routiere;carac terise 
par le fait qu'il est automotear et possede une grande gamme de 
vitesses par 1* action conjugate du notour thernique d'un groupe 
electro gene ,d'un rheostat et d'une boite de Titesse-pont 

2) Dispositif suivant la revendication I caracterise par le fait 
que le nivellement est contr«le par un rayon lumineux se refle- 
chissant sur un Jen de gleeea;que 1' alignment peut-etre contro- 
ls par le meme rayon et par dee reperes an sol 

3) Dispositif suivant la revendication I caracterie* par le fait 
qu'il est realise suivant des dimensions 1120 par *2D»ar exemple) 
hors tout de chariot permettant son transport dans une ca.ionne.tte 
couraate de s^rie 

4) Dispositif suivant la revendication Icaracteris* par le fait 
que le canion de beton avance en deversant s. charge dans la re- 

• serve de la machine pendant qu'elle travaille 

5) Dispositif suivant la revendication I caracterise par le fait 
que la direction a quatre roues se fait par cables, tambours, vis 
etpignons a dentures hellcoSdale.que l«entrainenent,nanuel,peut 
etre Slectrique 

6) Dispositif suivant la revendication I caracterie* par le fait 
que lea parois du moule ne sont pas parallelea a l'axe longitu- 
dinal de la machine mais presenten't un pincement vers 1 'event 

et que 1 • agrandis semen t de la distance entre le moule et le cha- 
riot permet d tres petits rayons conv x s 
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VIC PRYSTAWA HI GRADE CONCRETE LTD 4 APRIL 2003 

CURB EXTRUDING MACHINE - ABSTRACTS VIC PRYSTAWA 0404203 BMS 

7/7/20 

DIALOG (R) File 351:Derwent WPI 
(c) 2003 Thomson Derwent. All rts. reserv. 
001539431 WPI Acc No: 1976-L2376X/197647 

Travelling concrete kerb extruder - has open hopper on motor vehicle with 

chute to laterally eccentric shutter 
Patent Assignee: FILLIETTE G (FILL-I) 

Number of Countries: 001 Number of Patents: 001 
Patent Family: 

Patent No Kind Date Applicat No Kind Date Week 

FR 2297703 A 19760917 197647 B 

Priority Applications (No Type Date) : FR 75912 A 19750114 

Abstract (Basic) : FR 2297703 A 

The travelling shutter for the insitu extrusion of concrete 
carriageway kerbs, includes an open hopper on a motorised vehicle with 
chute to the laterally eccentric shutter, concrete being fed to the 
hopper from a lorry, and the vehicle being controlled by an operator 
using a steering wheel and following reflected light signals from 
markers. The vehicle has an engine and gear box obtaining a wide 
selection of operational speeds and the steering operates all four 
wheels via cables, drums screws, and helical pinions. The mould, 
defining the kerb in cross-section, tapers in section towards its 
outlet . 

Derwent Class: P64 

international Patent Class (Additional): B28B-005/00; B28B-007/22 ; 
B28B-015/00 
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DIALOG (R) File 351:Derwent WPI 
(c) 2003 Thomson Derwent. All rts. reserv. 
001337228 WPI Acc No: 1975-N1163W/197549 

Concrete curb forming appts - operator selectively places extrusion 

material wrt frame depending upon terrain. 
Patent Assignee: DAFFIN I ASSOCIATES (DAFF-N) 

Number of Countries: 001 Number of Patents: 001 

Patent Family: vr , 

Patent No Kind Date Applicat No Kind Date Week 

US 3920349 A 19751118 197549 B 

Priority Applications (No Type Date) : US 74528697 A 19741202 

Abstract (Basic) : US 3920349 A . , . «-v,« 

Curb forming apparatus which is capable of laying a curb or the 
like on either side of the wheeled support while the machine is moved 
in the same direction. This construction enables the operator to 
selectively place an extrusion assembly in a desired relation with 
respect to the frame depending upon the terrain. Curb forming apparatus 
is relatively easy to modify so as to enable extrusion of the paving 
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